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Art und Eigenschaften BIDRNITﬁ-FfIaslewergussmasse ist gin Vergussstoff auf Bitumenbasis mit mineralischen
Fillstoffen. Die Pflasterfugenmasse ist eine aufschmelzbare und heilt zu verarbeitende
Vergussmasse, Sie entspricht den Qualitatsanforderungen gemalk ZTV Fug-S18 15.

Anwendungsgebiete BDRNITa-Fﬂaslewergussmasse dient zum Abdichten und Verschlieften von Fugen fir alle
Arten von Stralenpflastern, wie z.B. Kopfstein-, Klein-, Rand- und Zierpflaster.
BGRNITﬁ-Pﬂastewergussmassa kann auch zum Abdichtan von gering belasteten Fugen in
Bauwerken aus Beton, Mauerwerk und Stahlbeton verwendet werden.

Produktdaten Art bitumindse Pflasterfugenmasse
in Kurzform Basis Bitumen
Farbe schwarz
Dichte bei 20°C ca. 1.5 glem?
Konsistenz nach Erhitzen gielifahig
Auftrag mit Vergusskanne
Aufschmelztermperatur max. 180 °C
Verarbeitungstemperatur ca 150 °C
Oberflachentemperatur Fuge mind, 0°C
Erweichungspunkt nach Ring und Kugel
Entmizchungsneigung mind. 75°C
Formbestandigkeit in der < 3 Gew. %
Warme (Kugelfall bei
120 em , O°C) 3 von 4
Formbestandigkeit in der Warme =10
Lagerung vor direkter Sonneneinstrahlung und MNasse
schitzen
Lagerfahigkeit in original verschlossenen Gebinden mind.
24 Monate
Reinigung BORNIT"-Bitumenreiniger
Gefahrklasse nach VbF
und ADR keine
Verarbeitung Die Fugen milssen trocken und sauber sein. Reste von Ol und Fett sowie lose Bestandteile

sind zu entfernen. Die Fugen sind mit Pressluft sauber auszublasen. Vor dem Vergielien
sind die Fugenflanken unbedingt mit BDRN!T”—HaRgrund oder BGRNIT"’-Bﬂugrund Zu
behandeln Vor Beginn des Vergieltens muss der Voranstrich getrocknet sein (Fingerprobe),
Zuerst das Gebinde wvon der ‘Vergussmasse abschilen. Dann  die BORNIT®
Pflastervergussmasse in einem mit RiOhrwerk, thermostat-gesteuerten Brenner und
Thermometer ausgeristeten Schmelzkessel langsam auf die Verarbeitungstemperatur
erhitzen. Dabei ist die maximale Aufschmelzltemperatur von 180°C unbedingt einzuhalten
und die Masse in Bewegung zu halten, um értliche Uberhitzung und Absetzen zu vermaiden.
Mur voraussichtlichen Tagesbedarf aufschmelzen, da sich durch mehrfaches Aufschmelzen
die Materialeigenschaften verdndern kiénnen. Die Vergussarbeiten mit gesigneten Gerdten
ausfilhren (z.B. schmale Vergusskannen mit langgezogenem Ausguss elc) Bei
ginselzendem Reaqean ist das Vergiellen einzustellen!
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Verarbeitung Da nach Erkalten bei allen “ergussmassen aine Volumenmindarung eintritt, sollte das
Vergiellen in zwei Arbeitsgangen erfolgen. Der MWachguss ist dabei unmitteloar nach
Erkalten des ersten Vergusses auf die noch glanzend saubere Oberfliche aufzutragen.
Dabei darf die Verarbeilungstemperatur nicht unterschritten werden, um eine homogene
Verschmelzung zu gewahrleisten,
BORMNIT®-Pflastervergussmasse ist so zu vergieflen, dass sich eine wannenférmige
Vertiefung won mindestens 1 mm bis hdchsten & mm (bei abgefasten Fugenkanten)
unterhalb der Pllasteroberflache bildet. Uberstand bzw. Uberverguss ist zu vermeiden.

Verbrauch ca. 1.4 kg / Liter Fugeninhalt.
Der Verbrauch der Grundierung belrdgl ca. 4% der Vergussmassenmeange.

Lagerung Das Produkt ist mindestens 24 Monate lagerfahig. Pappverpackungen sind  vor
Sonneneinstrahlung und Nasse zu schitzen!

Entsorgung Mur restentleerte Gebinde zum Recycling geben. Materialreste kénnen nach AVV-ASN:
170302 (Bitumengemische mit Ausnahme derjenigen, die unter 170301 fallen) entsorgt
werden,

Anmerkung Dieses Merkblatt ersetzt alle friheren technischen Informationen Ober das Produkt, Diese

gelten somit nicht mehr. Die Angaben sind nach dem neusten Stand der
Anwendungstechnik zusammengestellt. Bitte beachten Sie jedoch, dass je nach Zustand
des Bauobjekis Abweichungen wvon der im Merkblatt vorgeschlagenen Arbeitsweise
erforderich werden kénnen. Sofermn einzelvertraglich nichts anders vereinbart ist, sind alle im
Merkblatt enthaltenen Informationen unverbindlich und stellen damit keine wvereinbarte
Produkibeschaffenheit dar, Anderungen der in diesem Merkblait enthaltenen Informationen
behalten wir uns jederzeit vor. Wir empfehlen |hnen, sich Uber etwaige Anderungen auf
unserer Internetseite www.bornit.de zu informieren.

Lieferformen TE KO FAMOM i e G4 Karton pro Palette
A0 kg Kartom ... e 36 Karton pro Palette
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